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Zatacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-296/16-24
z dnia 15 kwietnia 2024

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

SPOLKA AS Sp. z 0.0., Sp. k.
ul. Ztota 18/1, 45-656 Opole
(ul. Oswiecimska 122H, 45-461 Opole)

Lp. bMetoda Badane cechy Dokument odniesienia
adawcza
1 Badania Niedoskonatosci ksztattu oraz nieciggtosci powierzch- |PN-EN ISO 17637:2017-02
" lwizualne niowe ztgczy spawanych PN-EN 13018:2016-04
Nieciaalosci . hni :
_'ezc;scgzozc;)' i PN-EN ISO 3452-1:2021-12
5 |Badania e PN-EN 10228-2:2016-07
penetracyjne ond wyen, PN-EN 1371-1:2012
_ odiewow . . PN-EN 1371-2:2015-03
otwarte na badang powierzchnie
Badania Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe: PN-EN I1SO 9934-1:2017-02
3. |maanetvezne |~ ztgczy spawanych, PN-EN ISO 17638:2017-01
o o — odkuwek, PN-EN 10228-1:2016-07
P ~ odlewdw PN-EN 1369:2013-04
Nieciggtosci: PN-EN I1SO 16810:2014-06
— zlaczy spawanych o grubosci = 8 mm, PN-EN I1SO 17640:2018-01
— zlgczy spawanych o grubosci =2 6 mm technikg PA, |PN-EN ISO 13588:2019-04
— wyrobow stalowych ptaskich o grubosci = 6 mm, PN-EN 10160:2001
— odkuwek, PN-EN 10228-3:2016-07
. PN-EN 12680-1:2005
4.|Badania ~ odlewow, PN-EN 12680-2:2005

ultradzwiekowe

— rozwarstwienia rur stalowych technikg manualna.

Pomiary grubosci w zakresie od 1,0 mm do 1000 mm

PN-EN ISO 10893-8:2011
Zalgcznik A

PN-EN 1SO 10893-8:
2011/A1:2020-12

PN-EN ISO 16809:2019-08

Badania
radiograficzne

Nieciggtosci technika promieniowania X:

— zlgczy spawanych o grubosci do 70 mm,
— odlewodw o grubosci do 70 mm,

— odkuwek o grubosci do 70mm

PN-EN ISO 17636-1:2023-02
PN-EN ISO 5579:2014-02
PN-EN 12681-1:2018-01

PN-EN 9015-1:2011

Pomiary Pomiary twardosci: :
6. |twardosci — sposobem Vickersa w zakresie: HV1, HV10 PN-EN 1SO 6d507.'1'2018'05
metali _ sposobem UCI PB-02.10 wydanie 3. z
04.2023r.
Badania - _
7. . Makrostruktura i mikrostruktura ztgczy spawanych PN-EN ISO 17639:2022-07
metalograficzne

Préba tamania
metali

Okreslanie niezgodnosci spawalniczych, ich wielkosci i
roztozenia na powierzchni przetomu wewnetrznego
ztgcza spawanego

PN-EN ISO 9017:2018-03
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Lp. bMetoda Badane cechy Dokument odniesienia
adawcza
Proba rozciggania w zakresie do 1000 kN w tempera-
Préb turze pokojowej z wyznaczeniem: PN-EN ISO 413632922‘12
roba . — wytrzymato$ci na rozcigganie, PN-EN 1SO 6892-1:2020-05
. [rozciggania : . metoda B
. — umowna granicy plastycznosci,
metal _ wydtuzenia wzglednego PN-EN I1SO 5178:2019-04
. ’ PN-EN ISO 9018:2016-01
— przewezenia wzglednego
Préba Udarnos¢ do 300 J w zakresie temperatur: _
10.|udarnosci — otoczenia, EHEH :28 33261220%1270%2
metali — obnizonej do -60°C i w -196°C ) : i

11.

Préba zginania
metali

Podatnos¢ do odksztatcen i/lub obecnosé niezgodno-
$ci spawalniczych na powierzchni ztgcza lub w jego
poblizu

PN-EN I1SO 5173:2023-06
PN-EN ISO 7438:2021-04

Préba
12. oddzierania Odpornos¢ na oddzieranie i okreslenie rodzaju uszko- PN-EN 12814-4:2018-05
tworzyw dzenia
sztucznych
Préba o - . .
rozciaqgania Okreslenie wytrzymato$ci na rozcigganie.
13. tworzag Wyznaczenie wspoétczynnika spoiny podczas krétkoo- |[PN-EN 12814-2:2021-06
yw kresowego rozciggania
sztucznych

14.

Préba zginania
tworzyw
sztucznych

Podatno$¢ do odksztatcen i/lub obecnos¢ niezgod-
nosci spawalniczych na powierzchni ztgcza lub w jego
poblizu podczas préby zginania z wyznaczeniem kata
zgiecia

PN-EN 12814-1:2002
PN-EN 12814-1:2002/AC:
2004

Ocena wizualna

Ocena wizualna geometrii potgczen spajanych z ter-

Wanad V [0,065 + 0,08] %,
Miedz Cu [0,04 + 2,1] %,
Cyna Sn [0,00 + 0,018] %,
Kobalt Co [0,017 + 0,024] %,
Niob Nb [0,009 + 0,24] %

15. EZ?J(Z:ngych moplastycznych tworzyw sztucznych PN-EN 13100-1:2017-07
Badania . s .
makroskopowe Oce’na W|_zualna geometrii i budowy wewnetrznej potg-
16. tworzyw czen spajanych z termoplastycznych tworzyw sztucz- |PN-EN 12814-5:2002
nych
sztucznych
Badanie skfadu chemicznego w zakresie pierwiastkow:
Wegiel C [0,018 + 3,2] %,
Krzem Si [0,16 + 1,8] %,
Mangan Mn [0,18 + 1,6] %,
Fosfor P [0,012 + 0,45] %,
Badania Siarka S [0,007 + 0,058] %,
chemiczne. Chrom Cr [0,015 + 19,3] %,
17.|Metoda Nikiel Ni [0,046 + 11,0] %, PB-02.11 wyd. 2/94.2023
spektrometrii  |Molibden Mo [0,013 + 2,2] %,
emisyjnej Aluminium Al [0,005+0,08] %,

Nadzér nad swiadectwem uznania laboratorium

nia oceny laboratorium przez UDT.
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1. Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadze-
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. Przedtuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry
powinien by¢ ztozony nie pdzniej 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej
oceny laboratorium przez UDT.

. W przypadku nieprzedtuzenia waznosci $wiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane
z rejestru uznanych laboratoriéw.

. W przypadku nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywa-
nia przez laboratorium badah w sposéb niewtasciwy, majacy negatywny wptyw na bezpieczng
eksploatacje urzadzen technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ sSwiadectwo uznania laborato-
rium. Informacja o zawieszeniu Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych
laboratoriow.

. Prezes UDT, zawieszajgc $wiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien
stanowigcych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa Swiadec-
two uznania laboratorium.

. UDT moze przeprowadzac¢ niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu
wykonywania badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzac lub zlecac
przeprowadzenie badan majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane labo-
ratorium.

. Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriow, ktérych
dziatalnosc objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzo-
rowanym przez Prezesa UDT.

. UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami,
ktérych wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatac;ji
urzadzen.
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