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_Centrum Certyfikacji st
TUV SUD Polska Sp. z o.0.

ZASWIADCZENIE O UZNANIU
Nr 14/UJW/2024

dla

Spétka AS Sp. z 0.0. Sp. K

ul. Ztota 18/1
45-656 Opole

Niniejszym poswiadcza sig, iz w/w jednostka wspolpracujaca zostala oceniona z wynikiem
pozytywnym pod katem gotowosci do organizacji szkoler i egzaminow, zaréwno w zgodnosci
z programem certyfikacji PR_WELDER, jak réwniez nizej wymienionymi dokumentami
odniesienia;
PN-EN ISO 9606-1 ; PN-EN SO 9606-2 ; PN-EN ISO 13585
(rowniez w potgczeniu w/iw z wymaganiami oraz Dyrektywy (UE) 2014/68/UE Zatacznik I)

oraz PN-EN ISO 14732; PN-EN 13067
w zakresie spawania:

- tukowego elektroda otulong (111)
- tukowego tukiem krytym (121)
— tukowego drutem elektrodowym litym w ostonie gazu (131 ; 135)
- tukowego drutem elektrodowym proszkowym (136)
- tukowego elektroda wolframowa w ostonie gazu (141)
- Lukowego elektroda wolframowa w ostonie gazu bez dodatku spoiwa (142)
- Acetylenowo - tlenowego (311)
oraz w zakresie lutowania:
- Twardego, plomieniowego (912)

Za catoksztalt szkolen odpowiedzialny jest: Barttomiej Werakso (dypl.spawalnik)

Miejsce i data:
Chorzéw, 15.02.2024

TUV SUD Polska Sp. z 0.0.
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